
如何正确修整传送带端
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仅需使用普通测量工具和孚乐率传送带切割机，便可实现传送带端修整。

张力沿适当修整的传送带带宽平均分布，这样可以最大程度减少由于传送带偏离轨

道导致的故障以及扣件过早磨损。

孚乐率传送带切割器

经过特别设计的孚乐率传送带切割器使精准切割修整传送带变得

极其简单。请联系孚乐率当地经销商了解更多。

适当修整传送带的重要性

经过适当修整的传送带将张力沿着机械扣件总宽度平均分布。传送带将更

加平直运行，使得由于张力不均引发问题的可能降至最低。这些问题包括：

• 传送带偏离轨道后与架构接触所导致的传送带以及扣件过早磨损

• 传送货品从传送带中心转移到边沿导致的物料溢出以及之后的清理

• 带扣脱落和传送带表面不均匀磨损

修整传送带端可延长传送带
使用寿命并降低维护成本 

安装扣件之前适当修整传送带两端是延长带扣寿命的最有效方法之一。完

成该简单工作程序可确保带扣使用寿命显著增长。与此同时还可减少由于

传送带偏离轨道导致的故障和用于维护的停机时间。
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以下简单步骤将确保传送带

在扣件安装之前的适当修剪
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步骤2 步骤3

步骤4 步骤5

步骤6 步骤7

步骤1. 在传送带上进行任何工作之前，确定电源关闭及传

送带“锁定”。

步骤2.  测量传送带宽度，并在间隔1至1.5米（3至5英尺）

处（建议离预计接合处4.5至6米[15至20英尺]的距离）确定

中心点）。

步骤3.  使用钢尺或者白粉笔标记经过步骤2中测定点的平

均中心线。

步骤4.  使用直角尺，垂直于平均中心线画出和传送带同等

宽度线。

步骤5.  为确保在边缘陈旧的传送带上作业的更高精确度，

完成步骤3后，标记距离紧固件安装区域相等的两条线（B和

C）。线B和C必须与中心线平行。

步骤6.  测量出距离计划接合区域大约为带宽三倍之处，并

在该点处打一个钉子或者尖钻。使用该钉子或者尖钻作为支

点，画一段标记弧线。

步骤7.  弧线与两条短线（B和C）交叉之处应平行于传送

带中心线，穿过这些点并沿着带宽连成直线。此直线即为修

整线。

步骤8.  使用孚乐率特别设计的传送带切割器沿该线切割传

送带。

步骤9.  在传送带另一端重复步骤1- 8。


