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传送带去皮可延长传送带
和带扣的使用寿命 

通常建议切削有较厚盖胶（5毫米 [3/16英寸]或者更厚）的传送带以方

便安装机械带扣时钉入铆钉。其好处如下：

•  钻孔后的顶板可贴近带身安装以啮合传送带。

•  低断面可增加扣件与清洁器刮刀、挡板和回行惰轮的接触面。

•  便于使用小尺寸扣件使传送带弯曲更小及小直径滑轮上扣件使用

寿命更长。

特定工具简化工艺

去皮需要从传送带边沿将表面橡胶削除。去皮后，安装完成的带扣在传

送带表面较低位置连接传送带。在下一页中将介绍多种特殊设计的简化

切削去皮过程易用工具。

为提高与传送带清洁器、传送带侧挡板或者回行惰轮一起使用的带扣兼容性，以及

减少磨损，带扣可安装在传送带表面稍低位置。本工艺称为去皮，所需传送带顶厚

度不低于5毫米（3/16英寸）。

在传送带表面以下安装紧固件可防止牵制清洁器叶片或者其它传送带部件，除此之

外，还可防止带扣顶盖脱落。
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特别设计的便携去皮工具可使得传送带去皮过程更快捷、操作更简

单，由此可大大延长扣件的使用寿命。

轻型应用工具

快速而简易地在传送带末端开槽以帮助避免带扣出现故障。

FSK™传送带去皮机

由于携带方便而且重量较轻，FSK™传送带去皮机非常适合重型应

用。此外，它易于调整可以用于多种不同的切削深度。

FSK™传送带去皮机

描述 订购编码

整套去皮机 FSK-1

Flexco®传送带开槽机

为快速简单开单槽，Flexco® FBG1传送带开槽机在传送带表面开出

一个凹槽以使带扣可定位于传送带表面较低位置。这可有助于防止

任何传送带架构接触或连接机械接头的导边板。FBG1也可用于切

割多条凹槽以安装定位所有带扣。

Flexco®传送带开槽机

描述 订购编码

传送带开槽机 FBG1

RB-1传送带磨光机

订购编码

RB-1传送带磨光机

手持去皮机

订购编码

RTBS粗顶去皮机
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